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	1、Описание машины 
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	2、Компоненты машины Machine Component
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	3、блок подготовки воздуха/клапан соленоида/клапан потока
兩點組合

電磁閥/節流閥
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4、трансформация напряжения 
Voltage Transformation
Блок контроля 
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Изменение напряжения: например, напряжение 220V надо трансформировать в380V (220линия/380линия пересекаются в положении, отмеченном 220Вольт)         
1. Напряжение мотора будет изменено на 380V в соответствии с инструкциями。
          2. Линия『0 и линия『220трансформатора внутри блока контроля электричества останутся прежними, при этом линия 380вернется в первоначальное положение 380.
5.Технические характеристики 

AC 3 ФАЗА 
口220V口380V口      V 口50 Hz口60 Hz
AC 1 ФАЗА 
口110V口220V口      V 口50 Hz口60 Hz
ХОД КРУТЯЩЕЙ ГОЛОВКИ
20-40 mm
ЗАКЛЕПКА
(ПОЛНОТЕЛАЯ ЗАКЛЕПКА):  Ø2 - 8  mm
(ЗАКЛЕПКА ИЗ МЯГКОЙ СТАЛИ)
 (ПУСТОТЕЛАЯ): Ø2 - 14 mm
Ø 2-5 mm

ПРЕДЛОЖЕНИЕ, ПРИМЕНЯЕМОЕ ПРИ ЗАКЛЕПКЕ ДИАМЕТРОМ МЕНЕЕ 5 ММ
75 - 205 mm (расстояние между пуансоном и столом))
ГЛУБИНА ГОРЛОВИНЫ
125 mm
МОТОР АС 4-ПОЛЯРНЫЙ
1/2 Hp 

СТАНДАРТНОЕ ДАВЛЕНИЕ
2 - 7 kgf/cm²
МАКС ВЫХОД
720 Kgf

КОНТРОЛЬ ВРЕМЕНИ
0.5 - 6 СЕК
РАБОЧИЙ СТОЛ (В*Ш*Д)

342x182x33 mm

ВЕС НЕТТО
134 Kgs   

ГАБАРИТЫ (Д*Ш*В)
520x400x1120 mm

ВЕС БРУТТО
175 Kgs

ДЕРЕВЯННЫЙ КЕЙС  (Д*Ш*В)
610x490x1280 mm

СРЕДНИЙ РАСХОД ВОЗДУХА ЗА ЦИКЛ
4.8NL (5kgf/cm²)



	Технические характеристики и дизайн могут быть изменены без уведомления。



	6、Предварительная подготовка 
1. перед использованием машины тщательно ознакомьтесь с данным руководством, убедитесь, что знаете названия всех компонентов, инструкции по эксплуатации и меры предоторожности.
2. Убедившись, что машина имеет надежное заземление, подключите машину к источнику питания, соответствующему характеристикам, указанным в таблице.
3. Включите «Выключатель мотора» и убедитесь, что он вращается в указанном направлении (Этот пункт можно опустить, если двигатель однофазный); Если он работает неправильно, замените одну из двух проволок питания. Не держите выключатель нажатым слишком долго, поскольку вращение в неправильном направлении может привести к поломке крутящей головки.
4. Когда инструмент подключен к источнику воздуха, потяните вверх клапан потока и отрегулируйте клапан потока на блоке подготовки воздуха примерно на 4 кг-сила/см2. При вращении клапана потока по часовой стрелке давление будет возрастать, при вращении против часовой стрелки – убывать. После регулировки потяните клапан потока вниз. При регулировке клапана на возрастание стрелка барометра поднимется. Если же давление отрегулировано на убывание, стрелка не может сразу опуститься, как мы того ожидаем. Скорость крутящей головки можно отрегулировать нажатием ножной педали; Крутящая головка повторит еще несколько вращательных движений и стрелка барометра сама упадет вниз.
5. Уменьшить скорость крутящей головки на убывание можно с помощью клапана потока, который расположен сверху соленоида.
Подготовка машины к работе завершена.
7、ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИНЫ
1. Сначала ослабьте болт и отрегулируйте микро гайку на положение 20. Поставите кнопку регулировки в положение «Вручную» и держите ножную педаль нажатой до тех пор, пока скорость крутящей головки не упадет. Затем отрегулируйте болт «вверх-вниз» так, чтобы максимально приблизить пуансон к высоте заклепки и снова закрутите болт. Оставшееся расстояние возможно отрегулировать с помощью микро гайки. После регулировки надежно закрутите гайку.
Примечание: Никогда не приближайте пуансон слишком близко к нижней матрице. В противном случае при работе пуансон повредит матрицу.
Должным образом закрутите микро гайку и убедитесь, что она затянута не слишком сильно, а то крутящая головка будет неравномерно двигаться вверх и вниз.
2. Установите регулировочную кнопку на положение «Автоматически». В соответствии с размерами  заклепки отрегулируйте необходимый интервал времени и давление. Интервал времени предпочтительно устанавливать в пределах 2 секунд, чтобы опора в крутящей головке могла работать дольше.
8、ОСОБЫЕ УКАЗАНИЯ ПО РАБОТЕ С МАШИНОЙ

При  клепании в момент, когда выбран автоматический режим работы и интервал времени установлен на ноль, при нажатии педали ось не сможет двигаться вверх-вниз.

1. Для более мягкого движения оси, особенно в условиях низкой температуры, каждый день перед началом работы сначала установите ручной режим работы и несколько раз нажмите ножную педаль.
2. Периодически осушайте блок подготовки воздуха и заполняйте его смазкой ISO VG32 (1 капля на 10-15 движений).
3. Для достижения наилучшего результата чаще смазывайте опору крутящей головки.
4. При эксплуатации при низкой температуре для замены масла обратитесь к местным компаниям с соответствующей специализацией.
5. Плотность клепания может быть отрегулирована микро гайкой. В данном случае время устанавливаться не может.
6. Для лучшей работы необходимо периодически чистить и обслуживать машину.
7. При износе пуансона его габариты меняются. Если длина пуансона стала короче более, чем на 3 мм, необходимо заменить его на новый.
8. Если давление слишком низкое, опора крутящей головки будет повреждена.
9. Если каждый интервал превышает 2 секунды и давление уже установлено на максимум, это означает нехватку механического выхода. Незамедлительно свяжитесь со своим дистрибьютором для покупки модели с большим выходом.
9. УСТРАНЕНИЕ НЕПОЛАДОК
Признак
Возможная причина
решение
Шум при холостом ходе 
Один шнур не подключен к сети питания 

Немедленно остановите работу и проверьте подачу питания.
Сломана опора мотора
Замените на новую опору
Сломана опора оси
Замените на новую опору
Шум при клепании
Сломана опора крутящей головки 

Замените на новую опору
Сломана опора оси 

Замените на новую опору
Низкое качество клепания
Опора крутящей головки не смазана
Основные опоры смазываются высокотемпературным маслом, опоры игл – обычным маслом
Неправильно собрана опора крутящей головки
Проверьте правильность сборки (приложение 2)
Сломана опора крутящей головки
Поставьте новую опору
Неправильная длина пуансона 

Проверьте соответствие длины пуансона
(приложение 2)
Материал заклепки
Используйте заклепку надлежащего материала или стальной пуансон
Сломана крутящая головка
Замените на новую крутящую головку
Неправильное функционирование таймера 

Реле плохо прикреплено
Надавите на реле для фиксации
Реле сломано
Замените на новое реле
Не функционирует таймер
Замените на новый таймер
Неправильное функционирование мотора
Отключена функция перегруза
Установите заново прибор перегруза
Сломан мотор
Отремонтируйте или замените на новый
Неправильное функционирование крутящей головки при клепании
Сломана опора крутящей головки
Замените на новую опору
Сломаны шпильки между мотором и приводным валом
Разберите мотор и поставьте новые шпильки
Неправильное функционирование счетчика
Счетчик поврежден
Установите счетчик на ноль
Счетчик сломан
Замените на новый счетчик
Неравномерное движение крутящей головки вверх-вниз
Низкий уровень масла в цилиндре
Добавьте масла в цилиндр
(ISO VG32)
В емкость для масла не добавлено масло
Добавьте масла в чашу
(ISO VG 32)
Микро гайка закручена слишком туго 

Закручивайте плотно но не слишком сильно
Много влаги в цилиндрах
1. Периодически осушайте блок подготовки воздуха.
2.Разберите цилиндр и достаньте поршни и оси. Тщательно прочистите цилиндр изнутри и залейте масла.

Протекает клапан соленоида
Сломан клапан соленоида
Замените на новый клапан соленоида
Повреждены уплотнительные кольца поршня
Замените на новые уплотнительные кольца
Течь у крутящей головки
Ослаблены болты поршня
Разберите цилиндр и закрутите болты



10、ПАНЕЛЬ КОНТРОЛЯ
	(ЭКСПОРТНАЯ МОДЕЛЬ)
	  (МОДЕЛЬ НА ВНУТРЕННЕМ РЫНКЕ )
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11、СХЕМА








	12、ВЫБОР ПУАНСОНА
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Please select the punch according to the finished shape of rivet for work piece.
Example: Model LF-128, Type A, Degree of spin head 5° .







	13、принадлежности стандартные и на заказ


	Стандартные принадлежности:

Принадлежности на заказ:  

5° 夾頭

1 個

5° крутящая головка
1 Pce
3°夾頭

3° крутящая головка
沖  頭

2 支 

пуансон
2 Pce

3°沖頭

3° пуансон
腳踏開關

1 個

Ножная педаль
1 Pce

5°沖頭

5° пуансон
說明書

1 本

Руководство пользователя
1 Vol.

手按雙開關

Выключатель с двойной кнопкой
計數器

1 個

Электрический счетчик
1 Pce

鎢鋼沖頭

пуансон
風  管

1 條

Воздушный шланг 

1 Pce

精密夾頭

измерения
下  模

1 個

Нижняя матрица
1 Pce

直力夾頭

下模座

1 組

Стенд для нижней матрицы
1 Set




	14、

	Данный для сборки матрицы и пуансона


	Полнотелая заклепка

	Пустотелая заклепка
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	Материал заклепки:​​​____________ ?
	
	

	
	
	

	

	

	

	15、взрыв-схема
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Точка максимума масла





Емкость для воды





давление








Монитор масляного фильтра





E





Клапан соленоида





глушитель





Клапан потока





Регулятор давления








Кнопка осушения











счетчик








Экстренное выключение





счетчик





Экстренное выключение





Выключатель питания





таймер





Вручную-автоматически








Выключатель мотора








Вручную-автоматически





Выключатель мотора





таймер





Емкость для масла ISO10





Relay
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1
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415/380/220/0V器





Трансформатор








Масляный фильтр-редуктор








реле








перегруз








Магнитный выключатель





























Микро гайка





Педаль вкл/выкл











SOL.
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12
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*380,415V ONLY





220V





0





T





болт





Подставка для нижней матрицы








Нижняя  матрица








пуансон








Крутящая головка





Контроль времени





Выключатель двигателя





Вручную/автоматически








Экстренное выключение





счетчик





Болт вверх-вниз














плавка











5A FUSE





Tr: трансформатор                 EMG SW: выключатель


E: заземление                     MANUAL: ручной


5A Fuse: 5Aплавка                 AUTO: автоматический


LR: лампа питания                 CO: счетчик


POWER SW: выключатель питания   FOOT SW: выключатель педали


MOTOR SW:выключатель мотора    T: таймер


L: перегруз                     CR: реле


MC: магнитный выключатель        SOL.: клапан соленоида
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Закрепите эти точки гвоздями, чтобы опора не скользила








Ø12 -0.01 -0.02





A  B   C   D      E


5  2.8  2.7  Ø8-0.05  Ø6 mm 

















Спецификация пуансона
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軸承座


Bearing Housing





Т-образная подставка для опоры





Опора иглы
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Небольшое отверстие





Большое отверстие





16、


5° сборка крутящей головки
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