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Сварочная установка для сварки кольцевых швов 
с пневматической пинолью и держателем сварочной горелки
МОДЕЛЬ  HD-100 CT
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Перед эксплуатацией оборудования внимательно изучите настоящее руководство!
Сварочная установка HD-100 CT для сварки кольцевых швов
1. Назначение 
Сварочный позиционер широко применяется при сварке для фиксации и сборки сложных деталей.  Это отличное приспособление рекомендуется для машиностроительной промышленности, особенно для предприятий, занимающихся производством стальных конструкций. Преимуществами устройства являются красивый внешний вид, компактные размеры, современная технология, высокое качество работы, простота использования. 

2. Общее описание 
Позиционеры серии HD-100 CT состоят из установочной рамы, механизма наклона стола, поворотного стола с приводом вращения, электрического блока управления, консоли с установленной пневматической пинолью, педали пуска, держателя сварочной горелки и проводника сварочного тока. Позиционер укомплектован патроном для крепления деталей. Для поддержания выходного напряжения в указанных пределах, при существенном изменении входного напряжения и выходного тока нагрузки необходимо использовать стабилизатор напряжения. 

2.1.Поворот стола 

Стол может вращаться в любом направлении в той плоскости, в которой он установлен.  Эксцентричность зависит от нагрузки: чем меньше нагрузка, тем больше эксцентричность.  (См. рис. А) 
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чертеж A

2.2.Наклон стола 
В зависимости от типа детали стол может быть наклонен или опрокинут в диапазоне углов 0° - 90°.  Стол можно перемещать и останавливать в любом положении в пределах этого диапазона, предельное значение наклона контролируется ограничителем хода.  Расстояние от центра тяжести нагрузки до стола зависит от нагрузки: чем меньше нагрузка, тем больше расстояние до центра тяжести.  (См. чертеж В)
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Чертеж B

2.3. Пульт управления 
Оборудование может оснащаться двумя типами блоков управления:

1. Стандартный блок с панелью управления, все кнопки и переключатели находятся на электрическом блоке. Панель снабжена переключателями направления поворота, питания и регулировки скорости поворота. Пуск позиционера осуществляется с пусковой педали. Скорость поворота регулируется при помощи частотного преобразователя, который отличается простотой работы и высокой надежностью. (Внешний вид Рис.1)
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            Стандартный блок управления.

2. Блок управления с цифровым таймером работы. Этот блок отличается от стандартного возможностью задания времени вращения с установленной скоростью и согласования с источником сварочного тока в режиме «Автоматической работы». 
[image: image5.jpg]Bbikniovatens

POWER

WHawkarop PILOT ceTn 2208

cocTosHMs

&

Mepeknioyarens - WORK AuTO

Hanpasnenus Tepekniouarens

BpaleHus H——1 pexunma "Py4Hoil" u
"ABTOMaTMYECKUIA"

~ FooT

Knonka "CTAPT"

B pexune ABTO
Vinankatop
npowenuwero
BpenleHM Taitnepa

Perynstop

ckopocTn

BpaLeHms

Brok sapaHms
pabouero BpemeHn
Taimepa (+) (-)





         Блок управления с цифровым таймером (панель)
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              Задняя панель блока управления

Цифровой таймер. Предназначен для автоматической остановки вращения позиционера и отключения сигнала «СТАРТ» для источника сварочного тока по истечении установленного времени работы в автоматическом режиме. 

Для установки времени работы достаточно набрать на блоке задания необходимую продолжительность времени работы. Индикатор отражает прошедшее время работы позиционера. Таймер имеет три диапазона задачи времени работы (средний переключатель блока задания времени): H (часы), М (минуты), S (секунды). 

Режим Н – в этом режиме задаются часы и минуты. Индикатор отражает часы, а после точки минуты;

Режим М – в этом режиме задаются минуты и секунды. Индикатор отражает минуты, а после точки секунды;

Режим S – в этом режиме задаются секунды и сотые доли секунды. Индикатор отражает секунды, а после точки сотые доли секунды.

ВАЖНО!!! ОСОБЕННОСТИ РАБОТЫ ПОЗИЦИОНЕРА В РЕЖИМЕ «АВТО». 
   Обязательно проверьте, чтобы перед включением питания переключатель режима работы находился в положении «FOOT» (педаль). 

   Если на блоке задания времени таймера было задано какое-то время, а переключатель режима находится в положение «АВТО», при включении питания позиционер автоматически начнет вращаться, а на разъеме соединения с источником сварочного тока будет присутствовать сигнал «СТАРТ». Не соблюдение этого правила может привести к трагическим последствиям. 

  Первый старт автоматического цикла будет произведен, если перевести переключатель режима в положение «АВТО». Все повторные циклы запускаются нажатием кнопки «WORK» (СТАРТ).
2.4.Проводник сварочного тока 
Сварочный ток подается по угольному стержню на вращающемся валу стола после прохождения по витому гибкому медному проводу, соединенному с низом рамы. 
2.5 Пневматическая пиноль
Особенностью конструкции данного позиционера является наличие пневматической пиноли, установленной на кронштейне из жесткого алюминиевого профиля длиной до 1300мм., что позволяет зажимать деталь длиной до 800 мм. Задняя бабка с пинолью имеет на конце вращающийся конус и может передвигаться вдоль кронштейна на необходимую величину. Пиноль управляется пневмопереключателем. Рабочий ход пиноли 50 мм. Рабочее давление воздуха устанавливается редуктором в широком диапазоне. Номинальное давление воздуха на входе редуктора 0,6-0,8МПа.

3. Технические параметры

3.1. Характеристики позиционера

Макс. вес нагрузки:  100 кг 

Скорость поворота стола:  0,5 – 5,0 об/мин 

Угол наклона стола:  0 – 90°

Диаметр стола:  Ø 345 мм 

Макс. эксцентричность:  70 мм 

Макс. расстояние до центра тяжести:  150 мм 

Макс. диаметр детали на повороте 90° (при установке в патрон): Ø400 мм
Макс. вес детали на повороте 90°:  50 кг  

Максимальная высота: 430 мм

Питающее напряжение: 220В+-5%

Максимальный ток нагрузки при: 500А 

Регулировка скорости: плавная регулировка при помощи частотного преобразователя.

3.2. Характеристики патрона (KD-400)
	Модель
	Вес зажимаемого изделия в горизонтальном положении, кг
	Внутренний диаметр зажимаемого изделия, мм
	Наружный диаметр зажимаемого изделия, мм
	Диаметры зажимаемого изделия патроном с дополнительными губками, мм

	KD-400
	50
	110-400
	10-130
	10-400


4. Техническое обслуживание
Для червячной передачи редуктора используется смазочное масло марки N30 или аналогичных характеристик, применяемых в червячных редукторах. Остальные передачи и валы следует смазывать густой смазкой.  Первую замену масла осуществляют через один месяц после начала эксплуатации, а затем через каждые полгода. 

Периодически проверять состояние контактных угольных щеток. Неисправные заменить.
Схема электрических соединений (стандартный блок управления)
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Гарантийные обязательства
Изготовитель предоставляет гарантию сроком один год со дня продажи при наличии паспорта на изделие с датой продажи и печатью продавца.

Продавец не несет ответственности за повреждение оборудования вследствие ненадлежащей транспортировки или хранения, а также в результате использования не в соответствии с техническими данными изделия.

Продавец не отвечает за повреждения, полученные в результате непрофессионального использования оборудования.

Продавец не осуществляет ремонт на месте установки машины.  Возможна консультация по телефону.  В случае серьезных неисправностей следует вернуть поврежденную деталь или всю машину изготовителю для проведения ремонта.
По вопросам гарантийного обслуживания обращаться к Продавцу.
ПРИМЕЧАНИЕ. Иллюстрации приведены только для ознакомления.  Приобретенная Вами машина может отличаться по внешнему виду от изображенной на рисунках.
Гарантийные обязательства не распространяются на расходные материалы.

Серийный номер № __________________________________

Дата продажи ________________________


Подпись продавца ____________________

                          М.П.
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