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На фото клеммы L 1, L2, L3, N предназначены для подключения электропитания, из 

которых клеммы L 1, L2, L3 предназначены для соединения питающих проводов, 

клемма N - для нулевого провода. 

4) После соединения проводов включите подачу электропитания, если индика

тор питания загорается, значит, соединение выполнено правильно.

5) Далее нажмите кнопку Start (Запуск) или Crimp (обжим) на панели управле

ния, чтобы запустить двигатель, проверьте правильность направления вращения

двигателя, в случае вращения двигателя в обратном направлении, станок не будет

работать. Правильное направление вращения двигателя по часовой стрелке от

вала двигателя. Если направление неверное отключите электропитание, и поме

няйте местами соединения любые два питающих провода.

6) После завершения вышеуказанных работ, выполните проверку давления.

7) Давление системы: давление гидравлической системы регулируется но за

воде, пользователю не нужно самостоятельно регулировать его во избежание пе

регрузки системы и повреждения станка.

8) Выпуск воздуха: при первой заправке рабочей системы в ней может оставаться

воздух, что может вызывать некоторую вибрацию основания штампа, это нормаль

ное явление. Откройте воздушный клапан, выпустите воздух, после чего вибрации

исчезнет.

9) Выбор штампа: пользователь должен выбирать обжимные штампы в соответ

ствии с размером шланга, размер шланга напечатан на торце штампа.

1 О) Смазка основания штампа: перед запуском процесса обжима сначала до

бавьте литиевую смазку но основание штампа, чтобы хорошо смазать рабочую

(конусную) поверхность.

11) Поместите фитинги для обжима шланга в штамп, нажмите кнопку обжима или

педальный выключатель, после завершения обжима нажмите кнопку размыкания,

откройте штамп и извлеките изделие.

12) Размер обжима указан в таблице параметров обжима.
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