
Фаскосъёмная машина B60S
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Фаскосъемная машина с регулируемой скоростью вращения шпинделя
Фаскосъемник B60S - это две машины в одной: можете торцевать лист конструкционной стали на максимальных оборотах, а потом переключиться на нержавейку, установив индикатор скорости в соответствующее положение - Вам обеспечена стабильная работа практически по любым материалам и долгий ресурс режущих пластин в комплекте с машиной - 10 шт.) Сменив положение направляющих можете приступать к снятию фаски на трубах с наружным диаметром от 150 до 300 мм!

· 3-фазный мотор 1800 В, питание 220 Вт

· фаска 24 мм (под 45˚)

· угол от 0 до 60 градусов

· для работы на листах

· на трубах диаметром до 300 мм

· защита от перегрузки

· виброизолирующие рукоятки

· для работы по нержавеющей стали

· широкий диапазон регулировки глубины/ширины фаски.

· вес 24 кг

Поставка включает в себя:
1 Транспортировочный кейс

1 Машина для обработки кромки

1 Инструкция по эксплуатации

3 Шестигранные ключи (4, 6, 8 мм) 

1 Torx ключ (T20)

2 Плоский ключ  (18, 32mm) 

1 Фрезерная головка 

10 квадратных (LKS.15)
	Параметры
	В60S

	Мощность мотора
	1800 Ватт (трехфазный двигатель)

	Скорость вращения шпинделя 
	1675-2850 об/мин 

	Угол
	0-60°

	Диаметр трубы
	150-300 мм

	Макс. ширина скоса
	24 мм (макс.) под 45°

	Длина
	415 мм

	Высота
	375 мм

	Ширина
	268 мм

	Вес
	24,1 кг

	Вольтаж
	220-240 Вольт   50-60Hz

	
	

	В стандартной комплектации
	Фрезерная головка с 10 квадратными пластинами (LKS.15)

Направляющая B60S (из стали - универсальная)

	Дополнительно:

	B60.0027 Фрезерная головка B60S (аналогичная головке в стандартной комплектации)
	

	LKS.15 Режущие пластины для фрезерной головки B60S (10шт)
	

	B60.1020S Направляющая B60S (из нержавеющей стали)
	


Видео работы станка - https://youtu.be/vPEeOFAArzc
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Описание и конструктивные особенности
1) Крышка фрезерной головки

2) Направляющая пластина

3) Направляющий ролик

4) Табличка с серийным номером

5) Ручка блокировки регулировки глубины

6) Шкала регулировки угла фаски

7) Болт регулировки угла фаски

8) Шкала регулировки глубины

9) Рукоятки

10) Регулятор настройки глубины

11) Фрезерная головка

12) Переключатель двигателя

13) Индикатор работы двигателя (зеленый)

14) Индикатор перегрузки (красный)

15) Кнопка подачи напряжения 

16) Кнопка запуска двигателя

17) Кнопка выключения двигателя

18) Ручка регулировки скорости
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Установка угла среза 
EUROBOOR B60(S) обеспечивает регулировку угла среза в диапазоне от 0 до 60 градусов. Чтобы установить необходимый угол наклона:
1. Ослабьте оба стопорных болта регулировки угла с помощью прилагаемого шестигранного ключа на 6 мм. Болты находятся на крышке фрезерной головки. Не обязательно полностью выкручивать болты.

2. Поверните узел направляющей пластины таким образом, чтобы индикаторная полоска на направляющей плите совпала с требуемым углом.

3. Слегка затяните оба стопорных болта регулировки угла, дважды проверьте, на сколько градусов установлен угол, и полностью затяните болты. Будьте осторожны, чтобы не перетянуть болты.
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[Рисунок 2-5]
Настройка глубины/ширины фаски
EUROBOOR B60(S) имеет широкий диапазон регулировки глубины/ширины фаски.
Ниже Вы найдете наиболее распространенные варианты настроек угла скоса и ширины/глубины фаски.
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[Рисунок 2-6]

Чтобы установить необходимую глубину скоса:
· Ослабьте ручку блокировки регулировки глубины (рис 1-1). 

· Поверните регулятор глубины против часовой стрелки, чтобы увеличить ширину скоса, или поверните ручку регулировки глубины по часовой стрелке, чтобы уменьшить ширину скоса

· Затянуть ручку блокировки регулировки глубины
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[Рисунок 2-7]
Примечание. Шкала регулировки глубины обеспечивает индикацию регулировки, но указана для угла 45 градусов. Всегда проверяйте настройку, используя машину на пробной заготовке, и при необходимости настраивайте величину углубления в материал фрезерной головки.

Модификация для использования на трубе
EUROBOOR B60(S) оснащен направляющей с роликами, которая позволяет выполнять фаски на трубах  диаметрами  150 - 300 мм. Это требует следующей подготовки машины:
· Ослабьте и выкрутите оба стопорных болта регулировки угла с помощью прилагаемого шестигранного ключа на 6 мм. 

· Вытащите всю направляющую пластину в сборе из машины.

· Поверните направляющую пластину в сборе на 180 градусов

· Установите направляющую пластину в сборе

· Установите и затяните оба стопорных болта регулировки угла 
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[Рисунок 2-8]

· Используйте 18-мм ключ для фиксации прямоугольной скользящей гайки 

· Используйте  8 мм шестигранный ключ, чтобы ослабить болт

· Удалите болт из отверстия, удерживая направляющий ролик

· Установите прямоугольную скользящую гайку в скользящую прорезь

· Соберите направляющий ролик, установленный на болте.

· Установите болт на прямоугольную скользящую гайку и затяните. Будьте осторожны, чтобы не перетянуть болт.
Оригинальная установка для использования на листе   [Рисунок 2-9]                                                  

 Установка для использования на трубе [Рисунок 2-10]
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[Рисунок 2-9]                             [Рисунок 2-10]
Регулировка скорости
EUROBOOR B60S оснащен электронной регулировкой скорости фрезерной головки. Диапазон регулировки скорости составляет от 1675 об/мин (минимум) до 2850 об/мин (максимум).

Для регулировки скорости необходимо повернуть ручку регулировки скорости: полностью повернуть против часовой стрелки, чтобы достичь минимальной скорости, полностью повернуть по часовой стрелке, чтобы достичь максимальной скорости. Будьте осторожны, чтобы не перевернуть ручку регулировки скорости за крайние упоры.

На машине предусмотрен ориентировочный диапазон общих применений материалов. Начиная от самой медленной до высокой скорости фрезерной головки:

Специальные сплавы (такие как Inconel, Hardox)

Нержавеющая сталь

Серый чугун

Конструкционная сталь

Это ориентировочные виды материалов. Также другие типы металлов могут быть обработаны на этой машине. Всегда проверяйте скорость, подходящую для материала, с которым Вы работаете, и попробуйте несколько настроек на тестовом образце, прежде чем приступать к работе на основной заготовке.
Защита от перегрузки
EUROBOOR B60S оснащен защитой от перегрузки.

Перегрузка может быть вызвана либо высокой скоростью подачи, либо глубокой настройкой скоса

Когда индикатор перегрузки (красный) мигает, машина используется с максимально допустимой нагрузкой. Лучше всего избегать такого рода ситуаций, так как на этом этапе операции выполняются медленнее. Двигатель подвержен перегреву, что может привести к поломкам.

Когда операция выполняется при сильной перегрузке с постоянно горящим индикатором перегрузки (красный), машина защитит себя, автоматически отключив двигатель.

Нажмите выключатель двигателя, чтобы сбросить защиту от перегрузки. Проверьте заготовку и машину и отрегулируйте при необходимости. Нажмите выключатель двигателя, чтобы продолжить работу снова.
Обработка листа
1. Подготовьте машину, как описано в инструкции в главе 3 

2. Регулировка угла:

Регулировка угла должна быть от 1 до 60 градусов
                             Регулировка глубины:

Настоятельно рекомендуется выполнение фасок шириной более 12мм за 2-3 прохода. Например, если вы хотите создать скос шириной 15 мм:

Первый проход: 6 мм 

Второй проход: 12 мм 

Третий проход: 15 мм

В результате потребуется меньше усилий, а также меньше времени на выполнение двух или трех проходов в сумме,  чем одного на полную ширину.
               [image: image8.png]


     ВНИМАНИЕ
1.     Не позволяйте фрезерной головке касаться материала при позиционировании 

        станка!

2.
Отрегулируйте машину и включите двигатель, как описано в главе 4.

3.
Крепко держите машину обеими руками за ручки. Помните, что во время работы 

        станок следует перемещать справа налево.

4.
Подведите станок к обрабатываемой детали так чтобы все направляющие 

         пластины и направляющие ролики полностью и равномерно касались заготовки.
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  ВНИМАНИЕ
Фрезерная головка может обеспечивать отдачу, когда она касается заготовки
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                           [Рисунок 3-1]
5.    Медленно начните перемещать машину справа налево, постоянно проверяя, все ли    

                           направляющие пластины и направляющие ролики плотно прижаты к аготовке.
6.    Подача осуществляется вручную, в зависимости от материала, параметров ширины фаски и угла.  

                При торцевании установите угол на 0 .

                Рекомендуется устанавливать глубину фаски за один проход не более 2-3 мм.
Обработка труб 
Убедитесь, что машина переоборудована для использования на трубе

Стандартная сборка направляющей пластины позволяет выполнять фаски на  трубах с наружным диаметром от 150 до 300 мм.
1. Установите регулировку глубины на 0 градусов

2. Установите машину над отверстием трубы
3.    Слегка ослабьте оба болта направляющего ролика, чтобы прямоугольные скользящие гайки могли перемещаться в обозначенных пазах
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         [Рисунок 3-3]
4.    Симметрично переместите направляющие ролики, чтобы они касались трубы, и снова  затяните боты.
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   [Рисунок 3-4]

                            5.    Регулировка угла:

                                    Регулировка угла должна быть от 1 до 60 градусов

                                    Регулировка глубины:

                    Рекомендуется, чтобы регулировка глубины не превышала (дополнительно) 6 мм за проход.   

                            Например, если вы хотите создать скос шириной 15 мм:
Первый проход: 6 мм 

Второй проход: 12 мм 

Третий проход: 15 мм
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    ВНИМАНИЕ
  Не позволяйте фрезерной головке касаться заготовки при позиционировании!
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[Рисунок 3-5]
6.    Отрегулируйте машину и включите двигатель

7.    Крепко держите машину обеими руками за имеющиеся ручки. Помните, что во время работы станок следует перемещать справа налево (по часовой стрелке).

8.    Подведите станок к обрабатываемой детали таким образом, чтобы все направляющие пластины и направляющие ролики полностью и ровно касались заготовки.
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ВНИМАНИЕ
Фрезерная головка может обеспечивать отдачу, когда она касается заготовки.

9. Медленно начните перемещать машину справа налево (по часовой стрелке), постоянно проверяя, все ли направляющие пластины и направляющие ролики плотно прижаты к заготовке.
 



